DETAIL "I” = PODROBNOSTI SPOJU HI FOLIE
SPOJ FOLIE

SPOJ FOLIE V PRESAHU PASU NEKOTVENYCH K PODKLADU
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SPOJ FOLIE V PRESAHU PASU  KOTVENYCH K PODKLADU
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HYDROIZOLACNI FOLIE min. 1,5mm
SR. STANDARD PROTAN SE 1,6

PODKLADNI (OCHRANNA) TEXTILIE (ALT. VLIES)
SPOJ — HORKOVZDUSNE SVARENO
KOTVICI PRVEK (DLE PODKLADU A TYPU MATERIALU)

PDOO®

PAROZABRANA (POJISTNA HYDROIZOLACE) 4mm
SR. STANDARD GLASTEK 40 SPECIAL AL MINERAL

ROZHODUJICI JE TECHNOLOGICKY PREDPIS VYBRANE FOLIOVE KRYTINY

OPRACOVANI PRECHODU SWISLE 1Z0LACE NA VODOROWNOU Z FOLIE

VARIANTA
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VARIANTA 2

min. 30 |

HYDROIZOLACNI FOLIE min. 1,5mm
SR. STANDARD PROTAN SE 1,5

PODKLADNI (OCHRANNA) TEXTILIE (ALT. VLIES)
SPOJ — HORKOVZDUSNE SVARENO

KOTVICI PRVEK (DLE PODKLADU A TYPU MATERIALU)

PAROZABRANA (POJISTNA HYDROIZOLACE) 4mm
SR. STANDARD GLASTEK 40 SPECIAL AL MINERAL
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SOUCASTI KNIHY DETAILU JE VWPIS JEDNOTLIVYCH PRVKU (OZNACENT K — KLEMIRSKE VYROBKY, Z —ZAMECNICKE VYROBKY, O — OSTATNI)
(MEZERY MEZI JEDNOTLIVYMI VRSTVAMI SKLADBY JSOU ZAKRESLENY POUZE PRO LEPSI GRAFICKOU PREHLEDNOST DETAILU)




